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Présentation :

Station de collecte et
relevage automatique,

idéale pour la récolte et

le pompage dans le réseau
d'égout d'eaux vannes et eaux
usées domestiques provenant
des maisons situées plus bas
que l'égout.

Conception :
» Cuve de 200 L prévue pour le fonctionnement

d’une électropompe automatique.
« La MINI SRBOX est constituée d’'une cuve en polyéthyléne.
» Couvercle étanche avec joint en plastique.
- La station est équipée d'un tuyau de refoulement, une sortie DN 50.
2"GAS, 2 arrivées DN 110 et DN 50 et un raccord pour aération DN 50.
« Avec le clip livré, il est possible de régler I'amplitude du flotteur.

Caractéristiques techniques :

- Température max du liquide pompé : + 50° C. Dimensions : Pompes et coffret :

- Liquide pompé : chargé avec corps solides « Longueur : 750 mm + Pompe selon hauteur
en suspension d'un diamétre max de 50 mm. « Largeur : 600 mm de relavage, longueur

- Capacité : 200 L. « Hauteur : 779 mm de refoulement.

« Coffret selon options.
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00 Caractéristiques techniques : : »
é Température max du liquide pompé : + 50° C -
Liquide pompé : chargé avec corps solides en
suspension d’'un diamétre max de 50 mm
« Capacité : 110 L idéal 1 wc + 1 salle de bain + 1 kitchenette

MINI SR BOX (POSTE DE RELEVAGE)
MONO - 1 POMPE
MINISRBOX10VX CUVE 200 L + BdG + POMPE XV 10 . Longueur : 620 mm

MINISRBOX15VX CUVE 200 L + BdG + XV 15 AR
MICROSRBOX10VX CUVE 110 L + XV 10 SR A

MODELE

Dimensions :




